
1 

 

仕  様  書  

 

 

１ 件  名  CNC旋盤の購入 

 

２ 数  量  1台（附属品等を含む 1式） 

 

３ 機種選定  本体の仕様を充たすものとしては、次の機種があります。 

        株式会社滝沢鉄工所製 CNC 旋盤 TCY-200Y L3型 

  1 ﾀﾚｯﾄ、1 ｽﾋﾟﾝﾄﾞﾙ、C軸ﾐｰﾘﾝｸﾞ、Y軸、心押台付き、対話機能付き 

  ※相当品の場合は、仕様を全て満たすことを確認のうえ、事前に本学の

承認を受けるものとする。 

 

４ 機器の仕様 

(1) CNC旋盤本体の仕様 

・ 機械寸法 高さ ㎜ 1,700 以内 
 奥行 ㎜ 1,700 以内 
 間口 ㎜ 2,310 以内 

・ 機械重量 重量 kg 3,500 以内 

・ 能力・容量 ﾜｰｸ最大振り ㎜ 340 以上 
 最大加工径  ㎜ 220 以上 
 最大加工長さ ㎜ 254 以上 
 主軸端面間最大距離 ㎜ 583 以上 
 棒材加工能力 ㎜ 51 以上 

・ 移動量 X軸（刃物台） ㎜ 185 以上 
 Z軸（刃物台） ㎜ 330 以上 
 Y軸（刃物台） ㎜ ±30 以上 

・ 左主軸 最高回転数 min-1 5,000 以上 
 最小割り出し角度 deg 0.001 以上 
 主軸端形状 A2-6 以上 
 貫通穴径 ㎜ 63 以上 

・ 刃物台 刃物台の数 1 以上 
 工具取付本数  12 以上 

・ 回転工具 回転工具本数 12 以上 
 最高回転速度 min-1 6,000  
 工具ｼｬﾝｸ最大径 φ13 M8 以上 
 工具軸のﾃｰﾊﾟｰ穴 AR20 以上 

・ 送り速度 早送り速度 X軸 m/min 20 以上 
 早送り速度 Z軸 m/min 24 以上 
 早送り速度 Y軸 m/min 10 以上 
 主軸台 C min-1 100 以上 
 ｼﾞｮｸﾞ送り速度  ㎜/min X,Y,Z,A 0～1,260 以上 

・ 心押台 移動量 ㎜ 380 以上 
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 ﾃｰﾊﾟｰ形状 MT4 以上 

・ 電動機 主軸 （15 分/連続） kw 11/7.5 以上 
 回転工具用電動機（5分/15 分/連続） 3.7/2.2/1.5 以上 
 送り軸用電動機 kw X,Y,A,T1.2 Z1.4 以上 
 油圧ﾎﾟﾝﾌﾟ用電動機 kw 0.75 以上 
 切削油ﾎﾟﾝﾌﾟ用電動機 W 520 以上 

・ 所要動力源 NC装置 KVA 13 以下 
 空気圧源 Mpa L/min 0.4/100 以下 

・ ﾀﾝｸ容量 油圧ﾕﾆｯﾄ L 19 以上 

 潤滑油 L 1.8 以上 

 切削油剤 L 200 以上 

(2) CNC旋盤附属品など 

・ 主軸ｴｱﾌﾞﾛｰ M機能付き  1式 

・ 3 爪油圧ﾁｬｯｸ（貫通穴φ52） 北川製 B-208(日本製に限る) 1式 

・ 油圧空圧ｼﾘﾝﾀﾞｰ 北川製 SS1452K(日本製に限る) 1式 

・ 同上用ﾄﾞﾛｰﾁｭｰﾌﾞ、ｸｰﾗﾝﾄｺﾚｸﾀｰ  1式 

・ 同上用生爪（高爪） 北川製 SB08A1-56日本製に限る 5式 

・ 同上用硬爪 HB10A1 日本製に限る 1式 

・ 生爪成形治具 川下機工製ﾁｬｯｸﾒｲﾄ P10-19 1式 

・ 主軸ｽﾄｯﾊﾟｰ 200 ㎜ｽﾄﾛｰｸ手動ﾈｼﾞ調整式 1式 

・ 左主軸 8吋 3爪中空油圧ｼﾘﾝﾀﾞｰ 北川製 SS1246K型(日本製に限る） 1式 

・ ﾌﾛﾝﾄﾄﾞｱｲﾝﾀｰﾛｯｸ  1式 

・ ﾁｬｯｸ開閉ﾌｯﾄｽｲｯﾁ  1式 

・ 切削油装置 520W ｸﾞﾙﾝﾄﾞﾌｫｽ製 MTH2-60/5型 1式 

・ 機内照明  1式 

・ ｻｰﾎﾞ心押台仕様  1式 

・ Y 軸仕様 ±30㎜ 1式 

・ C 軸仕様  1式 

・ C 軸ﾃﾞｨｽｸﾌﾞﾚｰｷ  1式 

・ 12角ﾐｰﾘﾝｸﾞﾀﾚｯﾄ MAX6000rpm 12本ﾐｰﾘﾝｸﾞ実装（25角,φ32 ﾊﾞｲﾄ） 1式 

・ ｻｰﾎﾞ心押（A軸）仕様 ﾄﾙｸ制御 ｽﾄﾛｰｸ 380 ㎜ 1式 

・ 左主軸ｴｱﾌﾞﾛｰ  1式 

・ 主軸上部切削油  1式 

・ ﾁｬｯｸ開閉 M信号  1式 

・ 端面切削用角型ﾎﾙﾀﾞｰ 25角（L/R共通） 2式 

・ 外径切削用角型ﾎﾙﾀﾞｰ 25角（L/R共通） 6式 

・ 丸型ﾂｰﾙﾎﾙﾀﾞｰ φ32（L/R共通） 4式 

・ U ﾄﾞﾘﾙﾎﾙﾀﾞｰ φ32（L/R共通） 1式 

・ ﾎﾞｰﾘﾝｸﾞﾊﾞｰﾌﾞｯｼｭ φ6,8,10,12,16,20,25 各 2個 14式 

・ U ﾄﾞﾘﾙﾌﾞｯｼｭ φ20,25 各 1個 2個 

・ 20角ﾊﾞｲﾄｽﾍﾟｰｻｰ 25角→20角ﾊﾞｲﾄ変換ｽﾍﾟｰｻｰ 6式 

・ X 軸ﾐｰﾘﾝｸﾞﾎﾙﾀﾞｰ 最大工具ｼｬﾝｸφ13 3式 

・ Z 軸ﾐｰﾘﾝｸﾞﾎﾙﾀﾞｰ 最大工具ｼｬﾝｸφ13（L/R 各 1個） 3式 

・ Z 軸 W ﾐｰﾘﾝｸﾞﾎﾙﾀﾞｰ  1式 

・ ﾐｰﾘﾝｸﾞｺﾚｯﾄ AR20-φ5,8,10,13 各 1個 4式 

・ ﾀｯﾌﾟｺﾚｯﾄ AR20-M6,8,10,13 各 1個 4式 

・ ﾐｰﾘﾝｸﾞﾒｸﾗﾌﾀ  5式 
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・ ｼｸﾞﾅﾙﾀﾜｰ 3段 LED点灯式 1式 

・ 後ろ出しﾁｯﾌﾟﾊﾟﾝ仕様  1式 

・ 漏電ﾌﾞﾚｰｶｰ  1式 

・ 100V ｺﾝｾﾝﾄ 1A 1口 1式 

・ 回転ｾﾝﾀｰ 
川下機工製 TAPE4-B（6,000rpm仕

様） 
1個 

・ 強電盤内照明装置 LED 式 ﾒｲﾝﾌﾞﾚｰｶｰ OFF ﾄﾞｱ開で ON 1式 

・ 本機,FANAC取扱説明書追加  1式 

・ ﾂｰﾙｾｯﾀｰ 左主軸脱着式 1式 

・ 省ｴﾈ回路 油圧ﾕﾆｯﾄ,ﾗｲﾝﾌｨﾙﾀｰ ﾀﾞｲｷﾝ ｴｺﾘｯﾁ仕様 1式 

・ 油圧ﾕﾆｯﾄ用作動油 ｼｪﾙ ﾃﾗｽｵｲﾙ 32 20L 1缶 

・ 摺動面用潤滑油 ｼｪﾙ ﾄﾅｵｲﾙ 68 20L 1缶 

・ 切削油 20L 2缶 

・ 調整工具  1式 

・ ﾍﾘｶﾙ補間  1式 

・ 工具補正個数 400 組 1式 

・ ﾌﾟﾛｸﾞﾗﾑ記憶容量 2MB 1式 

・ ﾜｰｸ座標系 G54～G59 1式 

・ 複合固定ｻｲｸﾙⅡ ﾎﾟｹｯﾄ形状 1式 

・ ﾏｼﾝﾛｯｸ  1式 

・ ﾃﾞｰﾀｰｻｰﾊﾞｰ機能 LAN 機能 1式 

・ CF ｶｰﾄﾞ 128MB ｶｰﾄﾞｱﾀﾞﾌﾟﾀｰ 1式 

・ DNC運転  1式 

・ 対話機能 TAIWAP-1 1式 

・ 無給油式ｺﾝﾌﾟﾚｯｻｰﾄﾞﾗｲﾔｰ付き     CFP37CF-8.5DM6 1式 

(3) CAD/CAM（基準品 ㈱ｴﾑﾜｲｼｰ製 CAMBASE 2D設計ｿﾌﾄ） 

・ 2 軸加工 旋盤加工 ﾜｲﾔｰ加工   

MILL加工/ﾎﾟｹｯﾄ加工・取り残し・ﾄﾞﾘﾙ穴あけ・ﾍﾘｶﾙﾀｯﾌﾟ  

円状・ﾄﾛｺｲﾄ・外領域・上面・輪郭・文字加工  

旋削加工/荒・仕上・ﾎﾟｹｯﾄ・端面・ﾈｼﾞ･ｼﾞｸﾞｻﾞｸﾞ・突き荒  

旋削端面ﾐﾙ加工  

編集・NC ﾃﾞｰﾀ描画.DXF入出力変換・RS232C通信ｿﾌﾄ  

加工機械ﾎﾟｽﾄ 1 

・ 旋削端面ﾐﾙ加工ﾎﾟｽﾄ  1 

・ 2 軸 旋盤 ﾜｲﾔｰ説明書  2部 

・ CAD/ｵﾍﾟﾚｰｼｮﾝﾏﾆｭｱﾙ・旋盤/ﾘﾌｧﾚﾝｽﾏﾆｭｱﾙ 1 

・ 講習費 旋盤 4日 MILL 4日  8日 

（連続 4日ではなくｿﾌﾄの理解度に合わせ、ある程度日程の間隔を開けるこ

と） 

・ ﾜｲﾔｰｶｯﾄ 上下異形状追加ｿﾌﾄ  1 

・ ﾜｲﾔｰｶｯﾄ ﾎﾟｽﾄ  1 

・ ｲﾝｽﾄｰﾙ設定  1 

・ PC環境設定  1 

・ NC ﾈｯﾄ通信設定  1 

・ ﾊﾟｿｺﾝ NEC製 VasaProVKTT6/X2同等品（Windows10 64 ﾋﾞｯﾄﾓﾃﾞﾙ） 5台 

 Core i5-8250U(1.6GHz)256GB SSD・ﾒﾓﾘ 8GB  

（ﾊﾟｿｺﾝは納入時ﾓﾃﾞﾙﾁｪﾝｼﾞしている場合、同ｽﾍﾟｯｸ、最新機種へ変更可） 
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DVD-ROM・USB ﾚｰｻﾞｰﾏｳｽ・再ｾｯﾄｱｯﾌﾟ媒体  

無線 LAN Bluetooth VGA変換ｱﾀﾞﾌﾟﾀｰ無し  

・ 標準保証拡張 G8・5年間営業日出張修理 5式 

・ Office Perspnal2016 Excel＆Word  5式 

・ PC立ち上げ、最新ｱｯﾌﾟﾃﾞｰﾄ設定費  5式 

・ ﾃﾞｨｽﾌﾟﾚｲ 27型高精細ﾜｲﾄﾞﾌﾙ HD液晶  2台 
   

* CADと CAMが一体でｿﾌﾄ開発されていること。  

* 拡大・縮小・表示の移動等はﾒﾆｭｰを操作することはなくﾏｳｽﾄﾞﾗｯｸﾞのみの操作で

あること。 

* 2D CAD作成中 XY表示だけでなくﾏｳｽ操作で XYZ3D 方向に表示拡大、縮小する機

能が備わっていること。 

* ﾚｲﾔｰ切り替えは、ﾚｲﾔｰﾀｸﾞのﾜﾝｸﾘｯｸ機能を備えていること。 

* ｱﾝﾄﾞｩ・ﾘﾄﾞｩ機能は無制限であること。  

* 削除機能に削除した要素、線、円の復活機能が備わっていること。  

* 要素線、円弧の端点部の表示、非表示機能が備わっていること。  

* 曲線を線近似ではなく円弧に変更又要素円弧寸法線を表示出来る機能が必要。 

CAM   

* 2 軸、輪郭、仕上げ加工、刃物中心 NC補正ではなく、図形形状の NC ﾃﾞｰﾀ

G41,G42 

 出力が出来ること。また NC干渉処理機能が備わっていること。  

* 穴加工 DXFから円及び 2重円を検出、1つの円をクリックすることで同じ半径の

円のすべてを連結、個数ﾁｪｯｸ機能が備わっていること。 

* NC ﾃﾞｰﾀ円弧、G02、G03、RIJどちらも設定機能が備わっていること。  

* 真円以外、円弧 180度以上の場合であっても円弧指令 NC ﾃﾞｰﾀ、RIJ1文字で作成

されること。 

* 島の残しの島は無制限であること。   

(4) 旋盤用工具 

品名・摘要 型  番 数量 

外形ﾊﾞｲﾄﾎﾙﾀﾞｰ     PTFNR2525M16 1 

              PTGNR2525M16 1 

同上用ﾁｯﾌﾟ           TNMG160402N-LU T1000A 10 

 TNMG160404N-LU AC8025P 10 

              TNMG160408N-MU  AC8025P 10 

外形ﾊﾞｲﾄﾎﾙﾀﾞｰ     DVJNR2525M16 1 

              DVVNN2525M16 1 

ﾁｯﾌﾟ           VNMG160402N-LU T1000A 10 

              VNMG160404N-LU AC8025P 10 

              VNMG160408N-GU AC8025P 10 

外形ﾊﾞｲﾄﾎﾙﾀﾞｰ     PCLNR2525M16 1 

ﾁｯﾌﾟ           CNMG160608N-NU AC8025P 10 

外形ﾊﾞｲﾄﾎﾙﾀﾞｰ     SVJCR2525M16 1 

              SVPCR2525M16 1 

ﾁｯﾌﾟ           VCMT160404N-LU T1000A 10 

              VCMT160408N-SU AC8025P 10 

外形溝入、突切りﾎﾙﾀﾞｰ  GNDMR2525M-1.2510 1 
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              GNDMR2525M-1.510 1 

              GNDMR2525M-210 1 

              GNDMR2525M-312 1 

              GNDMR2525M-418 1 

              GNDMR2525M-518 1 

              GNDMR2525M-618 1 

              GNDMSR2525M-312 1 

              GNDMSR2525M-414 1 

              GNDMSR2525M-515 1 

ﾁｯﾌﾟ           GCMN125005-GF AC530U 5 

              GCMN150005-GF AC530U 5 

              GCMN2002-GG AC830P 5 

ﾁｯﾌﾟ GCMN3004-MG   AC830P 5 

 GCMN4008-MG   AC830P 5 

              GCMN5008-MG   AC830P 5 

              GCMN6008-MG   AC830P 5 

内径ﾊﾞｲﾄﾎﾙﾀﾞｰ     S08H-SCLCR04X1-08 1 

ﾁｯﾌﾟ           CCGT04X102L-FY T1000A 10 

内径ﾊﾞｲﾄﾎﾙﾀﾞｰ     S10R-SCLCR0602-12 1 

              S16R-SCLCR0602-18 1 

ﾁｯﾌﾟ           CCMT060202N-LU AC8025P 10 

              CCMT060204N-LU AC8025P 10 

内径ﾊﾞｲﾄﾎﾙﾀﾞｰ     S25T-SCLCR1204-32 1 

ﾁｯﾌﾟ           CCMT120404N-SU AC8025P 10 

              CCMT120408N-SU AC8025P 10 

内径ﾊﾞｲﾄﾎﾙﾀﾞｰ     S10M-SDUCR-0702-13 1 

              S10M-SDQCR-0702-13 1 

ﾁｯﾌﾟ           DCGT070202L-FX T1000A 10 

              DCGT070204L-FX T1000A 10 

内径ﾊﾞｲﾄﾎﾙﾀﾞｰ     S20N-SDUCR11T3-25 1 

             S20N-SDQCR11T3-25 1 

ﾁｯﾌﾟ           DCMT11T304N-LU AC8025P 10 

              DCMT11T308N-LU AC8025P 10 

内径ﾊﾞｲﾄﾎﾙﾀﾞｰ     S08H-STUBR0601-08 1 

ﾁｯﾌﾟ           TBGT060102L-FX AC510U 10 

              TBGT060104L-FX AC510U 10 

内径ﾊﾞｲﾄﾎﾙﾀﾞｰ S12M-STUPR1103-14 1 

 S16R-STUPR1103-18 1 

ﾁｯﾌﾟ TPMT110302N-LU T1000A 10 

 TPMT110304N-LU T1000A 10 

内径ﾊﾞｲﾄﾎﾙﾀﾞｰ S25T-STUPR1604-28 1 

ﾁｯﾌﾟ TPMT160404N-MU AC8025P 10 

 TPMT160408N-MU AC8025P  10 

内径溝入ﾎﾙﾀﾞｰ GNDIR2532-T206 1 

 GNDIR2532-T306 1 

 GNDIR2532-T406 1 
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内径溝入ﾎﾙﾀﾞｰ GNDIR2532-T506 1 

 GNDIR2532-T510 1 

ﾈｼﾞ切りﾊﾞｲﾄﾎﾙﾀﾞｰ SSTER2525M16 1 

同上用ﾁｯﾌﾟ 16ER075ISO-CB AC530U 5 

 16ER100ISO-CB AC530U 5 

 16ER125ISO-CB AC530U 5 

 16ER150ISO-CB AC530U 5 

 16ER175ISO-CB AC530U 5 

 16ER200ISO-CB AC530U 5 

 16ER250ISO-CB AC530U 5 

ﾈｼﾞ切りﾊﾞｲﾄﾎﾙﾀﾞｰ SSTIR1812M16 1 

同上用ﾁｯﾌﾟ 16IR075ISO-CB AC530U 5 

 16IR100ISO-CB AC530U 5 

 16IR125ISO-CB AC530U 5 

 16IR150ISO-CB AC530U 5 

 16IR175ISO-CB AC530U 5 

 16IR200ISO-CB AC530U 5 

 16IR250ISO-CB AC530U 5 

ｽﾛｱｳｪｲﾄﾞﾘﾙ φ30 WDX300D2S32 1 

 φ20 WDX200D2S25 1 

 φ15 WDX150D2S20 1 

ｽﾄﾚｰﾄﾄﾞﾘﾙ φ1 NACHI 10 

 φ2 NACHI 10 

 φ3 NACHI 10 

 φ4 NACHI 10 

 φ5 NACHI 10 

 φ6 NACHI 10 

 φ7 NACHI 10 

 φ8 NACHI 10 

 φ9 NACHI 10 

 φ10 NACHI 5 

 φ11 NACHI 5 

 φ12 NACHI 5 

 φ13 NACHI 5 

ｴﾝﾄﾞﾐﾙ P-VS2T φ3 S&K 1 

 φ4 S&K 1 

 φ5 S&K 1 

 φ6 S&K 1 

 φ7 S&K 1 

 φ8 S&K 1 

 φ9 S&K 1 

 φ10 S&K 1 

 φ11 S&K 1 

 φ12 S&K 1 

 φ13 S&K 1 

ｴﾝﾄﾞﾐﾙ(ｷｰ溝用) φ3 1 
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 φ4 1 

 φ5 1 

 φ6 1 

 φ7 1 

 φ8 1 

 φ9 1 

 φ10 1 

 φ11 1 

 φ12 1 

 φ13 1 

 

５ 納入場所 

山陽小野田市大学通 1丁目 1番 1号 

公立大学法人山陽小野田市山口東京理科大学 3号館 1階工作実習・実験室 

 

６ 納入期限 

平成 30年 11月 30日（金）まで。具体的な日程は別途協議の上決定する。 

 

７ 設置等 

(1) 納入物品は全て組立、設置、調整を行うこと。 

(2) 電源、ケーブル、配管等とその接続のための必要な措置を含むものであること。 

(3) ケーブルや配管は、仕様を満たす必要な長さのものを選択し、ケーブルは結束バンドを

用い、配管は壁や機械に固定するなどして体裁良く接続すること。 

(4) 設置場所における、電源状態・寸法等の現状については、納入前に現地における調査を

実施すること。電源に関しては、電源容量を確認し不足する場合は必要な物品を納入して

必要な措置を実施すること（本学担当者の指定した場所に電気保安基準に基づき設置する

こと）。 

(5) 電源、搬入、取付け、設置に関わる、図面、方法､日程は本学担当者と打合せのうえ、実

施前に提出し、本学の業務に支障なきことを優先して、確認後に実施すること。 

(6) 納入機器に関わる電源用ﾌﾞﾚｰｶｰ及び電源に必要な措置を行うこと。 

(7) エアコンプレッサより排出される水について適正な処置を施すこと。 

(8) 電源、搬入、配線、配管、取付け、設置（図面、方法､日程を事前に提示し、本学担当者

と打合せ後実施すること） 

(9) エアー配管に関しては納入機械への接続に伴い、本学の他の工作機械と合わせて必要な

措置を行うこと。配管配置などの詳細は現地を確認のこと。 

 

８ 納入時の留意事項 

(1) 搬入に際しては、日時を本学担当者と調整し、業務の妨げにならないよう注意するこ

と。 
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(2) 納入に際して出た包装資材等のゴミについては受注者が責任を持って処理すること｡ 

(3) 搬入に際し、校舎や設備に損害を与えたり、汚したりしないよう細心の注意を払うもの

とし、万一損害を与えた場合は受注者において、損害前の状態に復帰すること。 

 

９ 費用負担 

(1) 設備の設置に係る運搬費用や設置調整等の費用を含むこと。 

(2) 機器の運搬、操作指導（講習）、搬入、設置、接続、各種ｾｯﾄｱｯﾌﾟ、周辺機器設定等に係

る経費を含むものであること。 

 

１０ 検収受領 

(1) 各機械配置後、検査員立ち合いのうえ動作確認を行い、最良の状態で検査を受けること。 

(2) 各機械及びツール等に不良箇所があった場合はすみやかに交換すること。 

 

１１ 保証期間 

保証期間は原則として機械搬入日より 1 年間とする。ただし、メーカー発行の保証書によ

り、1年以上の保証がある場合はそちらを優先する。また、納入者（又は製造者）の責任に属

する不良箇所が生じた場合は、本学担当者と連絡のうえ、無料で修理又は良品と取り替える

ものとする。 

 

１２ 連絡先 

公立大学法人山陽小野田市立山口東京理科大学 

法人事務部財務課施設管理係 

山口県山陽小野田市大学通一丁目 1番 1号 

電話 0836-88-4501 

 


